D.05.03.05. WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO 0/12.8 MM GRUBOSCI 4
CM

1.  WSTEP 1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru warstwy Scieralnej z
betonu asfaltowego o grubosci 4 crn i uziarnieniu 0/12.8 mm dla zadania: Przebudowa ciagu pieszo-jezdnego
taczacego ul. Wschodnia z ul. Ks. Bp. M. Jaworskiego

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy 1 Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego o grubosci 4 cm i uziarnieniu 0/12.8 mm.

Warstwe $cieralng ukfada sig na odcinkach wymienionych w SIWZ.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Modut sztywnosci - jest to stosunek naprezenia Sciskajacego przy petzaniu do odksztatcenia jednostkowego
wywolanego przez to naprezenie w okreslonych warunkach badania (obciazenia, temperatury i czasu), wyrazony w
MPa.

1.4.2. Pelzanie - jest to wolno postepujace trwate odksztalcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata statego, gdy
dziata na nie state 1 ograniczone w wielko$ci obciazenie bez wzgledu na czas jego trwania.

1.4.3. Odksztalcenie jednostkowe przy pelzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru probki materiatu
wzdhuz osi dziatania sity $ciskajacej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych warunkach badania (obciazenia,
temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

1.4.4. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne zobowiazujacymi Polskimi normami i okre§leniami
podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogo6lne"

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos¢ z ST

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne".

2. MATERIALY

Do wytworzenia mieszanki na warstwe $cieralng nalezy stosowac: polimeroasfalt DESO (A) lub DP30(A);
piasek tamany lub kruszywo drobne granulowane i zwykle wg PN-B-11112:1996 kl. 1 gat. 1 (zalecane grysy o
rdznej $cieralnosci 1 polerowalnosci), z wytaczeniem grysow wapiennych i dolomitowych;

- grysy frakcji 2/4, 2/5, 4/6,3, 5/8, 6,3/10, 6,3/12,8, B/11, 10/12,8 wg PN-B-11112:1996 klasy 1 gat. 1,

- wypetniacz wapienny wg PN-S-96504:1961;

tasma bitumiczna do taczenia spoin - posiadajaca Aprobatg Techniczna. 2.1. Wymagania podstawowe dla
kruszyw granulowanych

2.1.1. Wymagania podstawowe dla grysow

Lp. |Wlasciwosci Wymagania%o
1 Scieralnosé w bebnie Los Angeles
a) po petnej liczbie obrotow nie wigcej niz 25

b) po 1/5 pelnej liczby obrotow, w stosunku do ubytku masy po
petnej liczbie obrotow nie wigcej niz 25

2 Nasiakliwos$¢ nie wigcej niz

dla frakcji 4 + 6,3 mm 1,5
dla frakcji powyzej 6,3 mm 1,2
Mrozoodporno$¢ nie wigcej niz 2,0

Mrozoodpomo$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej

&i};cej niz 10
5 Zawarto$¢ ziaren < 0,075 mm nie wigcej niz

-wgrysie 2 - 6,3 mm 2,0

-wgrysie >6,3 mm L5

Zawarto$¢ ziaren nieforemnych nie wigcej niz 25

7 Zawarto$¢ nadziarna nie wigcej niz 8




8 Zawarto$¢ podziarna
-dla frakcji 2 -6, 3 mm 15
- dla frakcji powyzej 6,3 mm 10
9 Zawarto$¢ frakeji podstawowych tacznie
- dla frakcji 2 - 6,3 mm 80
- dla frakcji powyzej 6,3 mm 85
10 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych nie wigcej niz 0,1
11 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie ciemniejsza niz
wzorcowa

\

2.1.2. Wymagania dla g rysow

a) grysy bazaltowe nie powinny wykazywac¢ oznak zgorzeli stonecznej 1 zmian natury chemicznej wymagane badanie
kruszywa pod katem wystgpowania zgorzeli;

b) dla grysow granitowych dopuszcza sig $cieralno$¢ po petnej liczbie obrotow do 35%.

2.1.3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowane;j

Lp. |Wyszczegblnienie Wymagania % m/m
piasek famany miesz. drobna
0,075 -2 mm granulowana 0,075
-4 mm
1 Sktad ziarnowy
a) zawarto$¢ frakcji 2-4 mm, nie mniej niz - 15
b) zawarto$¢ nadziarnia, nie wigcej niz 15 15
2 Wskaznik piaskowy, nie mniejszy niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych 1 przeobrazonych 65 65
b) dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie wigcej niz 0,1 0,1
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie barwa nie
ciemniejsza niz ciemniejsza niz
wzorcowa wzorcowa

2.2. Wymagania dla wypehiacza podstawowego
2.2.1. Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stanowiacej surowiec do produkcji wypetniacza powinna by¢ nie

mniejsza niz 90%.

Lp. |Wyszczeg6lnienie Wymagania
1 Zawarto$¢ ziarn mniejszych od:
0.3 mm, nie mniej niz 100
0.075 mm, nie mniej niz 80
2 Wilgotnos¢, %, nie wigeej niz 1.0
3 Powierzchnia wlasciwa, cm?/ g 2500-4500

2.2.2.Nie przewiduje si¢ stosowania pyléw z odpylania otaczarni jako wypetniacza.



2. Wymagania dla asfaltow modyfikowanych elastomerami (DE) i plastomerami (DP)

Lp. Wiasciwosci DE30 DP30 Metoda badan
kl.A

1 Penetracja w temp. 25 °C 20+45 20+45 |PN-C-04134

2 Temperatura migknienia w °C 53+63 |53+63 |PN-C-04021
Temperatura tamliwosci w CC, nie PN-C-04130
wyzsza niz, °C -8 -8

4 Ciagliwo$¢, nie nizsza niz, cm PN-C-04132
w temperaturze 25 °C 40 10
w temperaturze 15 °C

5 Gestosé w 25 °C, g/cm3 1,0+ 1,1 1,0+ 1,1 [PN-C-04004

6 Temperatura zaptonu, nie nizsza niz, 200 200 PN-C-04008
°C

7 Nawro6t sprezysty w 25°C, nie 50 - TWT-PAD-97
mniej niz, %

8 Stabilno$¢: TWT-PAD-97
Roznica temp. migknienia, nie wigce]
niz 2,0 2,0
Réznica penetracji w 25 °C, nie wigcej
niz, mm 5 5

9 Wzgledna zmiana masy po BN-7C/0537-04
odparowaniu, nie wigcej niz, % m/m

1,0 1,0

10 Zmiana temperatury migknienia PN-C-04021
wzrost, nie wigcej niz, °C 6,5 6,5
spadek, nie wigcej niz, °C 2,0 2,0

11 Zmiana penetracji w 25 °C PN-C-04134
wzrost, nie wigcej niz, % 10 10
spadek, nie wigcej niz, % 40 40

12 Ciagliwo$¢ w temperaturze: - PN-C-04132
25°C 20
15°C

Wymagana jest aprobata techniczna IBDiM dla asfaltu modyfikowanego z zaznaczeniem, ze asfalt przeznaczony jest
do warstw $cieralnych.
Zakres dodatkowych wymagan i badan powinien by¢ zgodny ze §wiadectwem Producenta oraz Aprobata Techniczna.

2.4. Wymagania dla taSmy bitumicznej

Ta$ma bitumiczna powinna posiada¢ aprobat¢ IBDiM z zaznaczeniem, ze moze by¢ uzywana do warstw $cieralnych.
Zakres wymagan 1 badan powinien by¢ zgodny ze §wiadectwem Producenta oraz Aprobata Techniczna.

2.5. Projektowanie mieszanki



Recepte MMB nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem produkeji mieszanki oraz przy kazdej zmianie dostawcy lub zloza
materialu jak rowniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki. Kierownik
Projektu moze rowniez zazada¢ ponownego zaprojektowania sktadu mieszanki w wypadku watpliwosci co do
prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

2.5.1. Projektowanie mieszanki mineralnej

a) najwigkszy wymiar ziaren mieszanki mineralnej dla projektowanej grubosci warstwy powinien wynosi¢ 16 mm;

b) krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne
optymalnego uziarnienia.

Wymiar oczek sit #, mm

przechodzi przez sito

16,0 100
12,8 90-100
9,6 70-88
8,0 63-80
6,3 55-70
4,0 44-58
2,0 30-42
(zawartos¢ frakcji grysowej) 58-70
0,85 18-28
0,42 12-20
0,30 10-18
0,18 8-15
0,15 7-14
0,075 6-9
orient, zawartos¢ asfaltu w mieszance min. - 4,8-6,0
asfalt., %

¢) wypehiacz powinien pochodzi¢ gtdwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki, niezbgdne jest
uwzglednienie zwigkszonego w procesie suszenia i przesiewania (min. 80%), ubytku pytow pochodzacych z kruszywa,
d) modut sztywnosci w badaniu petzania nie powinien by¢ mniejszy niz 14 MPa.
2.5.2. Projektowanie ilosci lepiszcza
W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance nalezy:
- wykona¢ 3 serie probek wg metody Marshalla (po 3 probki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki mineralnej z r6zna



zawartoscia lepiszcza (zaprojektowana oraz + 0.3);

- probki powinny by¢ zaggszezane w jednakowej temperaturze (135 + 5 °C) w czasie 2 minut, stosujac po 75 uderzen
na kazda strong probki;

- okresli¢ dla kazdej serii probek $rednia warto$¢ przestrzeni niewypehione;j;

- przyja¢ do realizacji wariant o zawarto$ci niewypetnionej wolnej przestrzeni zblizonej do 3%. W przypadku gdy
zawarto$¢ niewypelnionej wolnej przestrzeni jest mniejsza od 2 lub wigksza od 4%, uziarnienie zaprojektowane]
mieszanki mineralnej nalezy skorygowac, a badanie powtorzyc¢.

2.5.3. Wykonawca ma obowiazek opracowania recepty laboratoryjnej i przed-stawienia jej do zatwierdzenia
Kierownikowi Projektu co najmniej 30 dni przed planowanym wykonaniem odcinka probnego.

2.6. Wymagania wobec mieszanki mineralno-asfaltowej oraz warstwy $cieralnej

Lp. |Wyszczegdlnienie Wymagania

1 Niewypetniona przestrzen w probkach Marshalla, zageszczonych 2x75, | 2,0-*- 4,0
%

2 Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0

3 Niewypehiona przestrzen w zaggszczonej warstwie, % 3,0%5,0

4 |Modut sztywnosci, MPa 14,0

2.7. Wytwarzanie mieszanki NIMB

Mieszanke MMB nalezy produkowa¢ w wytworni mieszanek asfaltowych, przestrzegajac zasad: temperatura
wytwarzania 1 wbudowywania mieszanki powinna by¢ dostosowana do rodzaju lepiszcza, czas mieszania powinien by¢
staly, zgodny z recepta dla stosowanego stabilizatora. Proces mieszania sktadnikow mieszanki obejmuje nastgpujace
fazy:

dozowanie na sucho mieszanki mineralnej 5-15 s¢k.,

dozowanie lepiszcza ok. 20 sgk.,

mieszanie mieszanki mineralno-bitumicznej z dodatkami 5-20 sgk.

Czasy podane powyzej nalezy traktowa¢ orientacyjnie i powinny zosta¢ ustalone dla kazdej otaczarni oddzielnie.

3. SPRZET

3.1. Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych

Wytwornia powinna by¢ w petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajacym mozliwos¢ kontroli w kazdym
etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej 100 ton na godzing. Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny
posiada¢ aktualne $wiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowiazek przedstawi¢ Kierownikowi Projektu $wiadectwo dopuszczenia Wytworni do ruchu wydane
przez Inspekceje Sanitarng i wladze ochrony $rodowiska.

3.2. Ukfadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajno$cia Wytworni, z automatycznym sterowaniem,
pozwalajacym na utozenie warstwy z zatozona gruboscia i szerokoscia podgrzewana ptyta wibracyjna do wstepnego
zageszczania.

3.3. Walce stalowe gtadkie $rednie i cigzkie.

3.4. Cysterna na wodg.

3.5. Sprzgt drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

Do transportu mieszanki powinny by¢ uzywane samochody samowytadowcze posiadajace pokrowce brezentowe, o
tadownosci nie mniej niz 10 ton.

(Czas transportu mieszanki na budowg nie powinien przekracza¢ 1 godz. Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochodow
przed zatadunkiem musi by¢ spryskana $rodkami zapobiegajacymi przyklejaniu si¢ mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtoza

Podlozem dla uktadanej warstwy $cieralnej jest utozona podbudowa z kruszywa famanego zaggszczona mechanicznie.
5.1.1. Kontrola jako$ci wykonanego podtoza

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami ST dotyczacej warstwy podtoza:

a) spadkow poprzecznych, pochylen podtuznych nie rzadziej niz 100 m,

b) rownosci podtuznej w sposob ciagly - planografem,

Jezeli warstwa podloza nie spelnia wymogow ST okreslonych dla tej warstwy, Wykonawca na swoj koszt wykona roboty
poprawkowe majace na celu doprowadzenie tej warstwy do wlasciwych parametrow. Zakres i technologi¢ wykonania
tych Robot Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu.



Jezeli utozenie warstwy bitumicznej nastepuje bezposrednio po odbiorze czgciowym warstwy podtoza, dokonanie w/w
kontroli jest zbedne.

5.2. Wbudowywanie mieszanki

5.2.1. Warunki ogo6lne

Mieszanka musi by¢ wbudowywana mechanicznie, w sposob ciagly, bez przerw, uktadarka z wlaczong wibracja.
Elementy uktadarki rozktadajace i dogeszczajace mieszanke powinny by¢ podgrzane przed rozpoczgciem Robot.
Mieszanka powinna by¢ wbudowywana w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych (sucho, bezwietrznie, temperatura
otoczenia powyzej +5 °C).

5.2.2. Ukladanie mieszanki

Szeroko$¢ robocza uktadarki powinna by¢ zgodna z zaprojektowana szerokos$cig pasa (dopuszcza sig stosowanie dwoch
uktadarek pracujacych rownoczesnie, z przesunigciem).

Nie dopuszcza sig rozrzucania fopata luznej mieszanki na utozonej warstwie. Jezeli za uktadarka wystapit w utozonej
warstwie wysigk lepiszcza w postaci plamy, to mieszanke w tym miejscu nalezy natychmiast wybra¢ topata i uzupetni¢
nowa.

5.2.3. Zageszczanie mieszanki

Rozlozona mieszanka mineralno-bitumiczna powinna by¢ zaggszczana walcami stalowymi bez wibracji, a ilo$¢ wody
na powierzchni két walcow powinna by¢ ograniczona do niezbednego minimum.

Zageszczanie nie powinno powodowac¢ wyciskania si¢ zaprawy na powierzchnig. Objawy takie powinny by¢ sygnatem
do przeanalizowania przyczyn ich powstawania 1 natychmiastowego ich usunigcia (nieodpowiedni sktad mieszanki, za
wysoka temperatura mieszanki, zbyt intensywne zaggszczanie, postoj uktadarki lub inne).

[los¢ przejs¢ walca musi by¢ ustalona na odcinku probnym.

5.2.4. Wykonanie zlaczy

Polaczenia podtuzne oraz poprzeczne (dziatek roboczych) nalezy wykona¢ przy uzyciu ta$my bitumicznej przeznaczone;j
do tych celow (stosowac zgodnie z zaleceniem producenta). Tasma powinna posiada¢ Aprobatg Techniczna IBDiM.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania w czasie dostaw materialow
1.1.1

Wymagania dla materiatow przedstawiono w p.2. Badania kontrolne cech 1 jako$ci materiatow okreslone w
niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz w powiazanych Polskich Normach nalezy przeprowadza¢ na
reprezentatywnych probkach z nastepujaca czgstotliwoscia:

Materiat Czestotliwos$¢ badania,
nie wigcej niz

Piasek co 500 ton

Wypehiacz co 1 00 ton

Grysy co 500 ton

Klince co 500 ton

Kruszywo drobne |co 200 ton

Asfalt dla kazdej dostawy

1.1.2.  Kierownik Projektu moze na wniosek Wykonawcy zmniejszy¢ czgstotliwos¢ niektorych badan w wypadku
stwierdzenia statosci cech na podstawie wczesniej wykonanych badan.

1.1.3. W wypadku zmiany dostawcy lub ztoza lub w wypadku wystapienia watpliwosci co do jako$ci dostarczanego
materiatu, Kierownik Projektu moze podja¢ decyzj¢ o wykonaniu dodatkowych badan kontrolnych, niezaleznie od
czgstotliwosci badan okreslonej w p. 6.1.1.

1.1.4. W przypadku stosowania grysow bazaltowych, nalezy dokona¢ dla kazdej dostawy optycznej oceny wystepowania
oznak zgorzeli. W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykona¢ badanie pod katem wystgpowania zgorzeli w
bazaltach, nie rzadziej jednak niz 1000 ton.

6.2. Badania w czasie produkcji mieszanki betonu asfaltowego

W czasie produkcji nalezy kontrolowac:

- sprawno$¢ urzadzen wytworni i maszyn wspotpracujacych;

- temperaturg kruszywa, lepiszcza - dozor ciagly;

- temperaturg gotowej mieszanki - dla kazdego $rodka transportu (w wytworni, na budowie i w trakcie
wbudowywania).



Nalezy wprowadzi¢ system kontroli podlegajacy ewidencji.

- uziarnienie mieszanki MM 1 ilo$¢ lepiszcza - 1 raz na 300 ton produkowanej mieszanki lecz nie rzadziej niz 1 raz
dziennie.

- oznaczenie wlasciwosci MMB -1 raz na 300 ton produkowanej mieszanki lecz nie rzadziej niz 1 raz dziennie.

- stabilnos¢ i odksztatcenie 1 raz na 300 ton lecz nie rzadziej niz 1 raz dziennie.

Procedury oraz sposob pobierania probek oraz sposob dokumentowania, Wykonawca powinien przedstawié
Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia.

6.3. Badania w czasie ukladania nawierzchni

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:

- grubo$¢ 1 jednorodno$¢ uktadanej warstwy - na biezaco;

- temperaturg zaggszczanej mieszanki - na biezaco;

- prawidtowos¢ przebiegu procesu watowania, jego zgodnos¢ z przyjetymi zasadami przyjetymi w PZJ i sprawdzonymi
na odcinku probnym.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Nastegpnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykonac nastgpujace badania i pomiary:

II zageszczenie - 2 probki z kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m?

mostowego;
sprawdzenie rownosci podtuznej - pomiar ciagly planografem albo tata co 20m;
sprawdzenie rownosci poprzecznej - tata w odstepach co 100 m;

z wyjatkiem obiektu

pomiar grubosci warstwy - na wycigtych probkach 2 badania na 3000 m?

szeroko$¢ - tasma co 500 m prostopadle do osi drogi;

utozonej warstwy; "

zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie - 2 badania na 3000 mz;

sprawdzenie rzednych wysokosciowych osi podtuznej jezdni i krawedzi - co 20 m;

sprawdzenie spadku poprzecznego warstwy na odcinkach krzywoliniowych - co 10 m, Vv
uksztattowanie osi w planie - co 10 m,

wyglad warstwy - na calej powierzchni. |

6.5. Wymagania jakosciowe dla warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego 1

Odchylenia od sktadu projektowanego:

- zawarto$¢ lepiszcza £ 0,3%, 1

- skfad ziarnowy:

- przechodzi przez sito 0,075mm=£1,5%, 1

- przechodzi przez sita 0,85 - 0,075 mm  +2,0%

- przechodzi przez sita 2 mm i wigcej] — +4,0% 1
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zaggszczonych 2x75 uderzen w temp. 135 "C + 5 °C) powinna wynosi¢ 2 —
4%.

6.6. Wymagania jakos$ciowe dla wykonanej nawierzchni
Lp. |Cecha Wymagania

Wskaznik zaggszczenia, nie mniej niz 98%

Rownos$¢ - dopuszcezalne nierdwnosci, mm +4

1
2
3 |Spadek poprzeczny - odchytka nie wigksza niz, % +0,5%)
4

Rzgdne wysokosciowe - odchytka nie wigksza niz, |-1,+0

cm
5 |O$ warstwy w planie, odchytka nie wigksza niz, cm |+5
6  |Grubos¢ warstwy, odchytka nie wigksza niz, % +10

7 |Wolna przestrzen w warstwie przed dopuszczeniem |5,0% *15,0%
do ruchu




8  |Szeroko$¢ warstwy, odchytka nie wigksza niz, cm  |£5

9 | Wyglad zewnetrzny nawierzchni jednolity, bez miejsc porowatych i
przebitumowanych
10 |Zkacza scisle zwiqzane tasmaq bitumicznq i

jednorodne z nawierzchniq

*) minimalna warto$¢ spadku nie moze przekroczy¢ wartosci 0,5%

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy o grubo$ci 4 cm. Obmiar nie powinien
obejmowac dodatkowych powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej z wyjatkiem powierzchni
zaakceptowanych przez Kierownika Projektu na pismie.

Nadmierna grubo$¢ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana bez
pisemnego upowaznienia Kierownika Projektu nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru wykonanych Robot dokonuje Kierownik Projektu na zasadach okreslonych w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
Ogo6lne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig za metr kwadratowy (mz) wykonanej 1 odebranej warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego o grubosci 4 cm.
Cena jednostkowa obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup 1 dostarczenie materiatow przeznaczonych do produkcji mieszanki,

opracowanie recept laboratoryjnych wraz z badaniami,

- wykonanie odcinka probnego,

- wykonanie odcinka probnego, wytworzenie mieszanki, oczyszczenie i przygotowanie podtoza,

transport mieszanki do miejsca wbudowania i wszystkie niezbedne czynnosci z tym zwiazane, mechaniczne roztozenie
mieszanki, zageszczenie i obcigcie krawedzi,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen, oznakowanie Robdt i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy

PN-B-11112:1996 | Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-61/5-96504 Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumicznych.

PN-8-96025:2000  |Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

PN-S-04001/01 Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno bitumiczne. Badania.
Postanowienia ogolne, (facznie z wszystkimi arkuszami)

PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

10.2. Inne dokumenty

,,Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztatcenia i modutu sztywnos$ci mieszanek mineralno - bitumicznych metoda petzania pod obcigzeniem
statycznym". Zeszyt 48 wydanie II uzupetnione, IBDIM Warszawa 1997 r.

,», Lymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe TWT-PAD-97". Zeszyt nr 54, IBDiM Warszawa 1997 .
,,Katalog wzmocnien i remontdw nawierzchni podatnych 1 potsztywnych" IBDiM Warszawa, 2001 r. Ogélne
Specyfikacje Techniczne GDDP, Warszawa 2001 .



