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Zestawienie stali profilowe]

00

rygiel Rz-1
. iz fx : 11 R 80X60X4 2084 1 8,02 16,71| St3SX
Nr Oznaczenie Dilugosé| llosé Masa stali Stal 17 506 160 5 2.36 0.76] SB3SX
[mm] szt. Jedn, Catk. 18 60x3 80 2 1,42 0,23| St3sSX
[kg/m] [ka] Masa stali razem [kg] - 1szt. 17,70
stup Sz-1 Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 0,27
1 HEB160 2680 1 42,60 114,17| St3SX Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 17,96
4 200x10 250 1 15,70 3,93| St3sSX Masa stali razem ze spoinami [kq] - szt. 27 1101,00
3 240x10 240 ! 18,80 4,51 St3SX 12 R 80X60X4 _.<m_m_m_MM.M 1 8,02 17,92| St3SX
7 50x10 . 300 1 5,50 1,65| St3SX 17 50x6 160 > 2.36 0.76| St3sx
Masa stali razem [kg] - 1szt. 124,26 18 60x3 80 2 142 0,23 St3sX
Dodatek na spoiny 1,5% [kd] 1,86 Masa stali razem [kg] - 1szt. 18,90
Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 126,12 Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 0,28
Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 8 1008,95 Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 19,18
slup Sz-1S Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 3 122,33
St S7-2S 1 HEB160 2680 1 42,60]  114,17] St35X rygiel Rz-3
U _U Z ANwN+.v 2 200x10 eol 1 1570 3 93 SSX 13 R 80X60X4 1584] 1 8,02  12,70] St3sX
: . 17 50x6 160 2 2,36 0,76| St3SX
w*c _U m N —_ N A#wN._..v 5 240x10 240 1 18,80 4,51| St3SX 18 60x3 80 5 142 0.23| St3SX
7 50x10 300 1 5,50 1,65] St38X Masa stali razem [kg] - 1szt. 13,69
110 9 160x8 135 3 10,00 4,05| St3SX Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 0,21
Masa stali razem [kg] - 1szt. 128,31 Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 13,89
Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 1,92 Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 6 244,67
Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 130,23 rygiel Rz-3S
Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 2 260,46 14 R 80X60X4 1749 1 8,02 14,03| St3SX
stup Sz-2 (Sz-2P/L) 17 50x6 160 2 2,36 0,76] St3SX
7 2 HEB160 3000 1 42,60[ 127,80| St3sSX 18 60x3 80 2 1,42 0,23| St3SX
6 300x10 300 1 23,60 7,08] St3SX Masa stali razem [kg] - 1szt. 15,01
ol _ 8 50x10 150 4 5,50 3,30| St3SX Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 0,23
= Masa stali razem [kg] - 1szt. 138,18 Masa stali razem ze spoinami [kq] - szt. 1 15,23
y Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 2,03 Masa stali razem ze spoinami [kq] - szt. 3 122,33
e < R Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 140,25 rygiel Rz-4
N N Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 6 841,52 15 R 80X60X4 1939 1 8,02 15,55| St3SX
“ stup Sz-3 17 50x6 160 2 2,36 0,76| St3SX
0 | 3 HEB160 712 1 42,60 30,33| St3sX 18 60x3 80 2 1,42 0,23| St3sSX
S 6 300x10 300 1 23,60 7,08| St3SX Masa stali razem [kg] - 1szt. 16,53
8 50x10 150 4 5,50 3,30] St3SX Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 0,25
10 180x8 180 1 11,30 2,03| St3sX Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 16,78
I oS Masa stali razem [kg] - 1szt. 42,75 Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 2 81,56
I s o Dodatek na spoiny 1,5% [kd] 0,60 rygiel Rz-5
___ g < Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 43,35 20 R 80X60X4 1169 1 8,02 9,38] St3SX
& Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 43,35 17 50x6 160 2 2,36 0,76] St3SX
_T 18 60x3 80 2 1,42 0,23| St3SX
g Masa stali razem [kg] - 1szt. 10,36
B ] . _ Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 0,16
9 O _U @._.O 3 O 2 Q 3 _ @ W*C _U O 2 Masa stali razem ze spoinami [kq] - szt. 1 10,51
Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 40,78
o : rygiel Rz-6
= 110 Ad NmN_..v 16 R 80X60X4 5684 2 8,02 91,17] St3sSX
- N N 300 “M 50x6 160 4 2,36 1,51 m&mx
| 60x3 80 4 1,42 0,45| St3SX
Beton B30 19 zkL 40x40x3 550 14 1,77 13,63| St3SX
Masa stali razem [kg] - 1szt. 106,77
Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 1,60
Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 108,37
M Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 40,78
s - rygiel Rz-7
3 = 21 | [ 160 _ 5670 1 18,80]  106,60] St3SX
< Masa stali razem [kg] - 1szt. 106,60
Dodatek na spoiny 1,5% [kg] 1,60
“ Masa stali razem ze spoinami [kq] - szt. 1 108,19
0 Masa stali razem ze spoinami [kg] - szt. 1 0,98
43 i o o Ogotem Masa stali  [kg] 4020,91
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