SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ELEMENTOW PLACU ZABAW I NAWIERZCHNI Z PLYT EPDM

1. Zestaw zabawowy maly:

— wykonany z drewna iglastego bezrdzeniowego toczonego cylindrycznie o $rednicy min.
¢ 12 cm, impregnowanego,

— mocowany w gruncie poprzez kotwy metalowe, oczyszczone w procesie piaskowania

I malowane proszkowo,

— podesty wykonane z antyposlizgowej wodoodpornej sklejki, pokrytej filmem fonolowym,
odpornej na Scieranie, grubo$¢ plyty min. 15 mm,

— plyty $cianek wykonane ze sklejki wodoodpornej, pokrytej filmem melaminowym

o grubosci min. 12 mm,

— plyty $cianeck HDPE wykonane z polietylenu o grubosci min. 15 mm, odporne na
dziatanie warunkow atmosferycznych, niewymagajacych konserwacji oraz nie
rozwarstwiajacych sie,

— elementy metalowe: drabinki, porgcze — oczyszczone w procesie piaskowania oraz
zabezpieczone przed korozja przez malowanie proszkowe farbami odpornymi na warunki
atmosferyczne,

— elementy ztaczne: nakretki, $ruby, podktadki wykonane ze stali cynkowanej,

— $lizgi wykonane z tworzywa sztucznego HDPE lub z wldkna szklanego o grubosci min.
5 mm (jako alternatywa dopuszcza si¢ zastosowanie s$lizgu z blachy nierdzewnej o grubo$ci min. 2
mm, ksztattowanej w technice CNC o bokach z ptyty HPDE),

— zaslepki srub i taczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,

— HIC min. 1,80 m.

2. Zestaw zabawowy duzy:

— wykonany z drewna iglastego bezrdzeniowego toczonego cylindrycznie o $rednicy min.
¢ 12 cm, impregnowanego,

— mocowany w gruncie poprzez kotwy metalowe, oczyszczone w procesie piaskowania

i malowane proszkowo,

— podesty wykonane z antypo$lizgowej wodoodpornej sklejki, pokrytej filmem fonolowym,
odpornej na $cieranie, grubos$¢ ptyty min. 15 mm,

— plyty $cianek wykonane ze sklejki wodoodpornej, pokrytej filmem melaminowym

0 grubosci min. 12 mm,

— plyty Scianek HDPE wykonane z polietylenu o grubosci min. 15 mm, odporne na
dziatanie warunkoéw atmosferycznych, niewymagajacych konserwacji oraz nie
rozwarstwiajacych sie,

— elementy metalowe: drabinki, porgcze — oczyszczone w procesie piaskowania oraz
zabezpieczone przed korozja przez malowanie proszkowe farbami odpornymi na warunki
atmosferyczne,

— elementy ztaczne: nakretki, $ruby, podktadki wykonane ze stali cynkowanej,

— §lizgi wykonane z blachy nierdzewnej o grubosci min. 2 mm, ksztalttowane w technice
CNC,

— zaslepki srub i taczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,

— HIC min. 1,20 m.



3. Hustawka podwdjna i bocianie gniazdo:

— konstrukcja wykonana z profilu ze stali czarnej o przekroju min. 60 mm x 60 mm (lub
0 srednicy min. ¢ 60 mm). Stal oczyszczana w procesie piaskowania. Zabezpieczona przed
korozja farba proszkowa, odporna na oddziatywanie czynnikow atmosferycznych.

— zawiesia hustawek wykonane ze stali ocynkowanej, tozyskowane,

— elementy zlaczne: nakretki, $ruby, podktadki wykonane ze stali cynkowanej,

— tancuchy wykonane ze stali cynkowanej o grubosci min. 6 mm,

— siedziska wykonane z aluminium i stali, pokryte miekkim poliuretanem,

— siedzisko bocianie gniazdo o srednicy min. 90 cm. Wykonane z lin polipropylenowych,
— liny polipropylenowe o srednicy min. 15 mm z rdzeniem stalowym,

— zakonczenia lin wykonane z aluminiowych stopéw, zacisnigtych w tulejach,

— zaslepki srub i tgczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,
— HIC min. 1,30 m.
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. Hustawka wazka pion metalowy:

wykonany z drewna iglastego bezrdzeniowego toczonego cylindrycznie o $rednicy min.
¢ 12 cm, impregnowanego,
— mocowany W gruncie poprzez pion metalowy, oczyszczony w procesie piaskowania
I malowany proszkowo,
— plyty siedzisk i §cianek HDPE wykonane z polietylenu o grubosci min. 15 mm, odporne
na dzialanie warunkoéw atmosferycznych, niewymagajacych konserwacji oraz nie
rozwarstwiajacych sie,
— elementy metalowe: oczyszczone w procesie piaskowania oraz zabezpieczone przed
korozja przez malowanie proszkowe farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,
— elementy zlaczne: nakretki, sruby, podkiadki wykonane ze stali cynkowanej,
— zaslepki srub i taczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,
— HIC min. 0,75 m.

5. Karuzela tarczowa z siedziskami:

— mocowana w gruncie poprzez kotw¢ metalowa, oczyszczone W procesie piaskowania
1 malowang proszkowo,

— podest wykonany z blachy ryflowanej o grubosci min. 3 mm mocowanej do sklejki
wodoodpornej 0 grubos¢ min. 9 mm,

— plyta siedziska HDPE wykonane z polietylenu o grubosci min. 15 mm, odporne na
dziatanie warunkow atmosferycznych, niewymagajacych konserwacji oraz nie
rozwarstwiajacych sie,

— elementy metalowe: oczyszczone w procesie piaskowania oraz zabezpieczone przed
korozjg przez malowanie proszkowe farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,

— elementy ziaczne: nakretki, Sruby, podktadki wykonane ze stali cynkowanej,

— zaslepki srub i taczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,

— HIC min. 0,12 m.

6. Karuzela krzyzowa:

— mocowana w gruncie poprzez kotwe metalowa, oczyszczone w procesie piaskowania
1 malowang proszkowo,

— siedziska wykonane z aluminium i stali, pokryte miekkim poliuretanem,



— elementy metalowe: oczyszczone w procesie piaskowania oraz zabezpieczone przed
korozja przez malowanie proszkowe farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,
— elementy zlaczne: nakretki, $ruby, podktadki wykonane ze stali cynkowanej,

— zaslepki srub i taczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,
HIC min. 0,45 m.

7. Bujak na sprezynie (statek):

— sprezyny bujakéw wykonane ze stali sprezynowej o $rednicy min. 20 mm, oczyszczane
w procesie piaskowania, malowane proszkowo farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,
— plyta siedziska i $cianck HDPE wykonane z polietylenu o grubo$ci min. 15 mm, odporne
na dzialanie warunkéw atmosferycznych, niewymagajacych konserwacji oraz nie
rozwarstwiajacych sie,

— elementy metalowe: oczyszczone w procesie piaskowania oraz zabezpieczone przed
korozja przez malowanie proszkowe farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,

— elementy zfaczne: nakretki, Sruby, podkiadki wykonane ze stali cynkowanej,

— zaslepki srub i tagczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,

— uchwyty bujakoéw wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,

HIC min. 0,40 m.

8. Bujak na sprezynie (konik):

— sprezyny bujakéw wykonane ze stali sprezynowej o $rednicy min. 20 mm, oczyszczane
w procesie piaskowania, malowane proszkowo farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,
— ptyta siedziska i $cianck HDPE wykonane z polietylenu o grubo$ci min. 15 mm, odporne
na dziatanie warunkoéw atmosferycznych, niewymagajacych konserwacji oraz nie
rozwarstwiajacych sie,

— elementy metalowe: oczyszczone w procesie piaskowania oraz zabezpieczone przed
korozja przez malowanie proszkowe farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,

— elementy zlaczne: nakretki, $ruby, podkladki wykonane ze stali cynkowanej,

— zaslepki srub i taczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,

— uchwyty bujakéw wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,

HIC min. 0,40 m.

9. Bujak na sprezynie (osiolki):

— sprezyny bujakéw wykonane ze stali sprezynowej o $rednicy min. 20 mm, oczyszczane
w procesie piaskowania, malowane proszkowo farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,
— plyta siedziska i $cianek HDPE wykonane z polietylenu o grubos$ci min. 15 mm, odporne
na dziatanie warunkow atmosferycznych, niewymagajacych konserwacji oraz nie
rozwarstwiajacych sie,

— elementy metalowe: oczyszczone w procesie piaskowania oraz zabezpieczone przed
korozja przez malowanie proszkowe farbami odpornymi na warunki atmosferyczne,

— elementy zlaczne: nakretki, $ruby, podktadki wykonane ze stali cynkowanej,

— zaslepki srub i taczen wykonane z poliamidu formowanego metoda wtryskowa,

— uchwyty bujakow wykonane z poliamidu formowanego metoda witryskowa,

— belki poprzeczne wykonane z drewna iglastego, impregnowanego o wymiarach min. o
wymiarach 150 x 10 x 4 cm potaczonych ze soba,

— HIC min. 0,55 m.



10. Piaskownica z desek:

— elementy piaskownicy wykonane z drewna iglastego impregnowanego (alternatywa:
malowanego). Wysokos$ci piaskownicy min. 30 cm. Szerokos$¢ siedziska min. 15 cm. Grubo$é
deski pionowej i poziomej min. 30 mm.

11. Lawka z oparciem:

— eclementy tawek wykonane z drewna iglastego, impregnowanego i malowanego

0 wymiarach oparcia i siedziska: szeroko$¢ min. 8 cm oraz grubo$¢ min. 40 mm o dlugosci
dostosowanej do diugosci tawki.

— elementy metalowe tawek wykonane z profilu o wymiarach min. 60 x 40 mm 0Czyszczone
w procesie piaskowania oraz zabezpieczone przed korozja przez malowanie proszkowe
farbami odpornymi na warunki atmosferyczne.

12. Kosz na $mieci:

— wykonane z drewna iglastego, impregnowanego i malowanego o wymiarach min. 35 x 60
mm i wysokos$ci min. 45 cm,

— wktad ocynkowany o pojemno$ci min. 50 litrow o grubosci blachy min. 0,8 mm,

— elementy metalowe koszy wykonane z profilu o wymiarach min. 40 x 40 mm oczyszczone
w procesie piaskowania oraz zabezpieczone przed korozja przez malowanie proszkowe
farbami odpornymi na warunki atmosferyczne.

13. Nawierzchnia bezpieczna z plyt EPDM:

— nawierzchnia bezpieczna wykonana bedzie z mat gumowych typu puzle z EPDM

o grubo$ci zmiennej uzaleznionej o bezpieczne] wysokosci upadku HIC,

— plyty nawierzchni warstwowe z granulatu gumowego SBR potaczone wierzchnig warstwa
z granulatu EPDM, taczone pomigdzy soba (np. poprzez zapinki lub kotki),

— kolorystyka ptyt nawierzchni do ustalenia i1 zatwierdzenia z inwestorem przed montazem
nawierzchni po otrzymaniu wzornika od wykonawcy,

— kolor na wierzchniej warstwie plyty odporny na promieniowanie UV,

— plyty nawierzchni odporne na dzialanie czynnikéw zewnetrznych, wodoprzepuszczalne,
mrozoodporne, antyposlizgowe 1 wibroizolacyjne,

— kolor granulatu barwiony w masie,

— wymiary pojedynczej plyty nawierzchni w przedziale od 40 x 40 cm do 60 x 60 cm.
Grubos¢ nawierzchni z ptyt EPDM:

—min. 30 mm dla hic. 1,10 m,

— min. 40 mm dla hic. 1,30 m,

—min. 70 mm dla hic. 1,80 m.

Wstepnie przyjeta kolorystyka:
— puzle na obrzezach placu w kolorze ceglastym lub zblizonym,

— puzle pod elementami placow w kolorze niebieskim i zielonym lub zblizonym.

Uwaga:



1. Zamawiajgcy nie dopuszcza zastosowania nawierzchni wylewanej z EPDM w zamian
za nawierzchni¢ z mat gumowych typu puzzle z EPDM.

2. Zamawiajacy dopuszcza margines wymiaréw zewnetrznych elementéw placu zabaw
w tolerancji +20%/—-10%, za wyjatkiem elementéw konstrukcyjnych ww. ujetych w niniejszej
szczegdtowe] specyfikacji technicznej okreslonych jako wymiar minimalny. Mniejsze wymiary
elementow placu zabaw od okre§lonych musza si¢ réwnowazy¢ z wymiarami wickszymi od
okreslonych w szczegotowej specytikacji technicznej opisach do postepowania przetargowego.
Zamawiajacy dopuszcza dominacje wymiarow zwiekszajacych nad wymiarami zmniejszajacymi
poszczegblne elementy placu zabaw.



